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Utilizare preconizata

Mipa 1K-Haftpromoter-Spray este un grund universal pentru plastic, complet incolor, care poate fi aplicat pe materialele plastice comune utilizate in
industria auto (de exemplu, PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PA, PUR, PVC, GRP). Formula sa speciala asigurd aderenta chiar si la cele mai dificile
substraturi, fara slefuire prealabila. Mipa 1K-Haftpromoter-Spray poate fi utilizat pe otel, aluminiu (si lustruit sau anodizat), substraturi galvanizate, otel
inoxidabil (chiar si lustruit), metale neferoase (si lustruite), substraturi cromate, acoperiri cu pulbere si acoperiri electrostatice catodice. Se poate economisi
timp, deoarece produsul se usucd rapid, poate fi reacoperit si nu necesita slefuire. Poate fi reacoperit cu lacurile finale Mipa 1K si 2K. Mipa 1K-
Haftpromoter este incolor, rezistent la UV si, prin urmare, poate fi reacoperit cu lacurile transparente Mipa.

Instructiuni de procesare

Substrat
l Promotor de aderenta pentru urmatoarele substraturi:
@ ~ Otel, aluminiu (si lustruit sau anodizat), substraturi galvanizate, otel inoxidabil (si lustruit), metale neferoase (si
. .
—— lustruite), substraturi cromate, acoperiri cu pulbere si acoperiri electrostatice catodice, precum si materiale

= plastice comune utilizate Tn industria auto

1K-Haft-
promoter

Pretratare / curatare

Precuratati cu Mipa Silikonentferner, Mipa Kunststoffreiniger sau Mipa WBS-Reiniger.
Va rugdm sa consultati sectiunea ,Pregatirea substratului” pentru informatii detaliate.

Caracteristici
Aderenta excelenta

Uscare rapida
Incolor

Foarte elastic

Nivel de culoare / luciu incolor

Pregatire

inainte de utilizare, agitati energic recipientul timp de 1-2 minute!

— Aplicatie
—

Pulverizati pentru testare - distanta de pulverizare aprox. 20 - 30 cm
- he acep ’

Aplicati 2 - 3 straturi subtiri, grosimea peliculei uscate: 3-5 pm

Timp de evaporare

21 2 T 2 2 - 3 minute intre straturi

Dupa utilizare

Dupa utilizare, intoarceti recipientul cu susul in jos si pulverizati pana cand supapa este curatd, acest lucru
previne infundarea acesteia.

Versiune: en 1221

Aceasta fisd tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe

ani de experienta in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre
produsele in scopul propus in conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervam dreptul de a modifica si completa
continutul informatiilor in orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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Spray promotor de par Mipa 1K mipn

Timp de uscare la 20 °C

Uscare usoara dupd aprox. 5-10 minute

Poate fi supraacoperit dupa aproximativ 10 minute

Conditii de procesare De la +10 °C si pana la 80% umiditate relativa a aerului. Asigurati o ventilatie adecvata.

Depozitare Poate fi pastrat timp de 2 ani intr-un loc récoros si uscat.

Valoare limita UE pentru acest produs (cat. B/e): 840 g/I

Regulamentul COV
9 Acest produs contine maxim 775 g/l de COV.

Informa';ii de Siguranté Consultati fisa cu date de securitate

Instructiuni de procesare

Nu acoperiti cu materiale pe baza de poliester.
Spray-ul Mipa 1K-Haftpromoter poate fi reacoperit in 2 zile.

Lacurile transparente pentru materialele plastice sensibile la solventi, precum si pentru materialele plastice PC, pot duce la opacizare si dizolvare partiala, ceea
ce reduce transparenta. Prin urmare, recomandam efectuarea unei aplicari de test pe substraturi din plastic sensibile inainte de aplicare.

Pregatirea substratului:

Substratul trebuie sa fie curat si uscat. indepartati uleiul, grasimea, rugina, urmele de slefuire, pelicula de laminare, precum si alte substante care afecteaza functionalitatea

stratului de acoperire!
Indepartati straturile de acoperire sau grundurile vechi care nu s-au intarit sau nu sunt solide.
Nu utilizati pe substraturi termoplastice.

Otel, aluminiu (si lustruit sau anodizat), substraturi galvanizate, otel inoxidabil (si lustruit), metale neferoase (si lustruite), substraturi cromate, acoperiri cu pulbere si

acoperiri electrostatice catodice: Pre-curatare cu Mipa Silikonentferner, Mipa Kunststoffreiniger sau Mipa WBS-Reiniger.

Substraturi din plastic:

1. Inainte de vopsire, refncalziti obiectul care urmeaza s& fie vopsit timp de 60 de minute la 60°C.

2. Se degreseaza cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa Silikonentferner.

3. Slefuiti temeinic cu MP Softpad Superfine folosind Mipa Kunststoffreiniger antistatic sau Mipa Silikonentferner.

4. Curatati din nou cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa Silikonentferner.

5. Lasati piesele sa se usuce complet.

6. Recomandat pentru neutralizarea incarcarilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu ajutorul pistolului ionizanti MP X-ION, care curata si neutralizeaza intr-o singura operatiune, reducand incluziunile de praf la aplicare. In plus, acest lucru evita diferentele

de orientare a pigmentului la supraacoperirea cu straturi de baza metalice/cu efecte.
ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet!
Dupa pregatirea mentionata anterior, va recomandam sa faceti un test de umectare cu apa. Daca picaturile de apa se rostogolesc repede,

repetati tratamentul prealabil.
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Datorita gamei largi de tipuri si compusi de plastic disponibili pe piata, testele preliminare pe piese originale sunt
indispensabile.
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