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Utilizare preconizata

Mipa Rapidprimer-Spray este un grund monocomponent de protectie anticorozivd, cu uscare rapida si de Tnalta calitate. Potrivit in special ca promotor de aderenta
pentru reparatii minore si zone slefuite. Adera la fier, otel, zinc si, dupa un tratament prealabil adecvat, la aluminiu, precum si la materialele plastice reacoperibile

utilizate in mod obisnuit in sectorul auto (recomandam o aplicare de test).

Instructiuni de procesare

Substraturi

fier, otel, zinc si aluminiu, materiale plastice utilizate in mod obisnuit in industria auto

* Pretratare / curatare
IIIIPCI
Rapid-
primer

e

Pre-curatare cu Mipa Silikonentferner.
Va rugdm sa consultati sectiunea ,Pregatirea substratului” pentru informatii detaliate.

.
Nt - . . .
v—r Caracteristici

ey
Sava s
Putere de acoperire foarte mare

Uscare rapida

Reacoperibil cu toate sistemele de vopsea finita monocomponente si bicomponente obisnuite pe baza de apa si solvent

Sudabil conform DVS-Merkblatt 0501-Nr.275/670/99/925 (se aplica culorii rosu-maro)

Rezistent la indepartarea siliconului

Aderenta remarcabila Protectie
ridicata la coroziune

Nivel de culoare / luciu Rosu-maro (0001), negru (0003), alte culori la cerere! / mat

Pregatire

inainte de utilizare, agitati energic recipientul timp de 1-2 minute!

) Aplicatie
Pulverizati pentru testare - distanta de pulverizare aprox. 20 - 30 cm
2 - 3 straturi, grosimea peliculei uscate: 50 - 60 pm
Timp de evaporare
T T 3 - 5 minute intre straturi

Dupa utilizare

Dupa utilizare, intoarceti recipientul cu susul in jos si pulverizati pana cand supapa este curata, acest lucru previne
infundarea acesteia.

Versiune: ro 0122

Aceasta fisd tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe

ani de experienta in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre
produsele in scopul propus in conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervam dreptul de a modifica si completa
continutul informatiilor in orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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Timpi de uscare la 20 °C

Uscare usoara dupa aprox. 5 minute

Setati la atingere dupa aprox. 10 minute

Poate fi supraacoperit dupa aproximativ 30 de minute

Slefuibil dupa aprox. 30 de minute

Prelucrarea ulterioara

Slefuire uscata: Pentru straturi de acoperire cu un singur strat P 400

Pentru straturi de acoperire in 2 straturi P 500 - 600

Slefuire umeda: Pentru straturi de acoperire cu un singur strat P 600

Pentru straturi de acoperire in 2 straturi P 800 - 1000

Conditii de procesare De la +10 °C si pana la 80% umiditate relativa. Asigurati o ventilatie adecvata.

Depozitare Poate fi pastrat timp de 2 ani in locuri racoroase si uscate.

Valoare limita UE pentru produs (cat. B/e): 840 g/I
Regulamentul COV S e

Acest produs contine maxim 666 g/I de COV.

Informatii de SigU ra n';é Consultati fisa cu date de securitate

Instructiuni de
procesare

Nu acoperiti cu materiale pe baza de poliester.

Pregatirea substratului:

Substratul trebuie s fie curat si uscat. indepartati uleiul, grasimea, rugina, urmele de slefuire, pelicula de laminare, precum si alte substante care afecteaza functionalitatea stratului

de acoperire!
Indepartati straturile de acoperire sau grundurile vechi care nu s-au intrit sau nu sunt solide.

Nu utilizati pe substraturi termoplastice.

Substraturi de otel:

1. Precurdtati cu Mipa Silikonentferner.
2. Apoi slefuiti uscat cu P 120.

3. Ulterior, degresati cu Mipa Silikonentferner.
Substraturi de aluminiu + substraturi galvanizate (galvanizare in banda / galvanizare continua la cald) si galvanizare electrolitica:
1. Precuratati cu Mipa Silikonentferner.

2. Apoi slefuiti uscat cu P 220.

3. Ulterior, degresati cu Mipa Silikonentferner.

Versiune: ro 0122

Aceasta fisd tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe

ani de experienta in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre
produsele in scopul propus in conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervam dreptul de a modifica si completa
continutul informatiilor in orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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Substraturi galvanizate (galvanizare discontinud / galvanizare discontinua la cald), curatarea suprafetei cu solutia de amoniac Mipa Zinkreiniger:

1. Amestecati Mipa Zinkreiniger 1:1 cu apa.

2. Slefuiti bine cu o membrana sinteticd netesuta din corindon, pana la un finisaj mat.
3. Lasati suspensia gri metalica rezultata sa actioneze timp de aproximativ 10 minute.
4. Slefuiti din nou.

5. Ulterior, clatiti bine cu apa si ldsati suprafata sa se usuce.

GRP: 1.

inainte de vopsire, reincalziti obiectul care urmeaza sa fie vopsit timp de 60 de minute la 60°C.

2. Se degreseaza cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa Silikonentferner.

3. Slefuiti temeinic cu P 240 - P 320.

4. Curatati din nou cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa Silikonentferner.

5. Lasati piesele sa se usuce complet.

6. Recomandat pentru neutralizarea incarcarilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu ajutorul pistolului ionizanti MP X-ION, curata si neutralizeaza intr-o singura operatiune, reduce incluziunile de praf la acoperire. In plus, acest lucru evita diferentele

de orientare a pigmentului la acoperirea cu straturi de baza metalice/cu efecte.

ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet! Dupa pregatirea mentionata anterior, va recomandam sa efectuati un test de umectare cu apa.

Daca picaturile de apa se rostogolesc repede, repetati pretratarea.

Vopsele vechi intacte si solide, vopselele din fabrica: 1. Pre-curatare
cu Mipa Silikonentferner.
2. Apoi slefuiti cu P 320.

3. Ulterior, degresati cu Mipa Silikonentferner.

Acoperire electrostatica catodica / grund de
atelier: 1. Pre-curatare cu Mipa Silikonentferner.
2. Apoi slefuiti cu MP Softpad Superfine sau cu P 320.

3. Ulterior, degresati cu Mipa Silikonentferner.

Substraturi din plastic:

1. Inainte de vopsire, reincalziti obiectul care urmeaza s fie vopsit timp de 60 de minute la 60°C.

2. Se degreseaza cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa Silikonentferner.

3. Slefuiti temeinic cu MP Softpad Superfine folosind Mipa Kunststoffreiniger antistatic sau Mipa Silikonentferner.

4. Curatati din nou cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa Silikonentferner.

5. Lasati piesele sa se usuce complet.

6. Recomandat pentru neutralizarea incarcarilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu ajutorul pistolului ionizanti MP X-ION, curata si neutralizeaza intr-o singura operatiune, reduce incluziunile de praf la acoperire. In plus, acest lucru evita diferentele

de orientare a pigmentului la acoperirea cu straturi de baza metalice/cu efecte.

ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet!

Dupa pregdtirea mentionata anterior, va recomandam sa efectuati un test de umectare cu apa. Daca picaturile de apa se rostogolesc repede, repetati pretratarea.

Datorita gamei largi de tipuri si compusi de plastic disponibili pe piata, testele preliminare pe piese originale sunt indispensabile.

Versiune: ro 0122

Aceasta fisd tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe

ani de experienta in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre
produsele in scopul propus in conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervam dreptul de a modifica si completa
continutul informatiilor in orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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Cand este utilizat ca chit de slefuire, urmati instructiunile de slefuire de mai jos dupa uscare:
1. Pentru straturile superioare cu un singur strat, slefuiti pentru uscare cu P 400 sau umed cu P 600.
2. Pentru straturile de finisare in 2 straturi, recomanddm slefuirea uscata cu P 500 / 600 sau slefuirea umeda cu P 800 / 1000.

3. Indepartati temeinic praful de slefuire folosind Mipa Silikonentferner sau Mipa WBS Reiniger sau Mipa WBS Reiniger FINAL. Folositi lavete curate,
fara scame.

Se recomanda ca suprafetele slefuite si/sau imbinarile, canelurile etc. sa fie curatate temeinic cu aer comprimat fara ulei.

4. Apoi, curatati suprafata care urmeaza sa fie vopsita cu Mipa Silikonentferner, Mipa WBS Reiniger sau Mipa WBS Reiniger FINAL folosind o laveta noud
si curata.

Dupa ce agentii de curatare s-au uscat complet fara a lasa urme, aplicati stratul superior.

Versiune: ro 0122

Aceasta fisd tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe

ani de experienta in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre
produsele in scopul propus in conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervam dreptul de a modifica si completa
continutul informatiilor in orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49 8703 92 20 - Fax: +49 8703 92 21 00 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com



