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Grund sintetic HB cu fosfat de zinc AK 105-20

Fisa tehnica
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mipa

Utilizare preconizata

Professional Coating Systems

Amorsa sinteticad cu uscare rapida, cu strat gros de acoperire, cu protectie activd impotriva coroziunii (fosfat de zinc) pentru substraturi din otel. Pentru
Utilizare interioara si exterioara. Poate fi revopsit cu vopsele Mipa 1K si 2K.

Instructiuni de procesare
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Raport de amestecare

intaritor

Intaritor

Durata de viata a oalei

2 zile cu Mipa Harterverdiinnung

Mai subtire
Mipa UN-Verdlinnung
Mipa Verdiinnung UN 21

Mipa Harterverdinnung

Vascozitatea de procesare

pistol de pulverizare gravitational

30-35s4 mm DIN

Mod de aplicare

in greutate (lac: intaritor) in volum (lac: intdritor)

Airmix/Fara aer

40 - 50 s 4 mm DIN

modul de aplicare intdritor presiune duza
(bar) (mm)
pistol de pulverizare gravitational / - 2,0 - 2,5 1,3 - 1,8
HVLP
Airmix / Fara aer - 1,0-2,0 0,28-0,33
presiune compusa 100-120
cu pensula, rola - - -
Timp de uscare
Intaritor obiect uscat de praf setat la gata pentru
temperatura atingere asamblare
- 20 °C 15 - 20 de minute 45-60min4-5h
- 60 °C - -

Complet intarit dupd 3 - 4 zile (20 °C).

30 de minute

spray diluare
trece

2-3 10 - 15%
1-2 0-5%

- 0%

slefuibil, revopsibil

1-2ore (1 ora pentru
Vopsele monocomponente, 2 ore

pentru vopsele bicomponente)

Versiune: ro 10/0525

Aceasta fisa tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe

ani de experienta in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre
produsele in scopul propus in conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervam dreptul de a modifica si completa
continutul informatiilor in orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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Nota

Caracteristici: baza de liant: rising
continut de solide (% din greutate): alchidica ~ 75
continut de solide (% din volum): ~54
vascozitate la livrare DIN 53211 4 mm (in s): densitate tixotrop ~ 1,6
DIN EN ISO 2811 (kg/l): nivel de luciu ISO <20
2813 la 60° (GU): mat

Proprietati: Timp scurt de uscare

Protectie activa impotriva coroziunii (fosfat de zinc)
Aplicare electrostatica posibila

Forma Tnalta, proprietdti excelente de umplere
Stabilitate verticala ridicata

Expunere pe termen scurt la caldura 150 °C

Expunere permanenta la caldura 120 °C
Aderenta pe otel

Randament teoretic: ~ 35,3 m?/kg pentru o grosime a peliculei uscate de 10 ym.

~ 54,5 m?/I pentru o grosime a peliculei uscate de 10 pm.

Depozitare: A se pastra la temperatura optima ntre +5 °C si +25 °C, in ambalajul original nedeschis. Alte conditii de

depozitare pot duce la proprietati nedorite ale materialului.

Ccov: <400 g/l.*
Conditii de procesare: De la +10 °C si pana la 80% umiditate relativa. Asigurati o ventilatie adecvata.
Pregatirea substratului: Indepartati uleiul, grasimea, rugina, crusta de laminare, peliculele de laminare, precum si alte substante

care afecteaza functionalitatea stratului de acoperire!

Atentie: O aderenta directd nu poate fi considerata garantata din cauza majoritatii tipurilor de metale, aliaje,
acoperiri metalice si de conversie etc. Prin urmare, aderenta trebuie testata pe substratul original.

Otel: -
Sablare pana la gradul de curatare Sa 2%, indepartati reziduurile de sablare si acoperiti imediat.

- Curatati rugina cu unelte manuale si electrice pana la gradul de curatenie St 3.
- Degresati cu Mipa WBS Reiniger sau Mipa Silikonentferner.

Structura de acoperire propusa: Otel:
Grund: AK 105-20 cu grosimea peliculei uscate de 50 - 60 pm.
Strat de finisare: **AK 200 / AK 240 / AK 250 cu grosimea peliculei uscate de 50 - 60 pm.

Versiune: ro 10/0525
Aceasta fisa tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe ani de experienta

in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre la scopul

propus n conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervdm dreptul de a modifica si completa continutul informatiilor in
orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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Note speciale:

Curatarea uneltelor:

*Acest produs contine urmatoarele valori maxime de COV: - Aplicat prin
pulverizare: <490 g/I.

Sunt disponibile si alte grunduri Mipa. Va rugam sa contactati consilierul tehnic sau tehnicienii nostri
de aplicare.

Doar pentru uz profesional.

Detaliile paragrafelor - Structura propusa a stratului de acoperire, Caracteristici, Randament teoretic de
extindere, COV - se referd la nuanta de culoare RAL 7035. Pentru alte nuante de culoare, acestea pot
diferi.

Cand produsele pe baza de rasina alchidica sunt depozitate, se poate forma o peliculd pe suprafata
vopselei din cauza sistemului. Acest lucru nu are, in general, efecte negative asupra calitatii (se recomanda
testarea materialelor!).

Daca s-a format o peliculd, aceasta trebuie indepartatd cu grija inainte de amestecare (inainte de
colorarea pentru baze), iar produsul trebuie cernut dupa cum este necesar inainte de aplicare.

Nu se aplicd lacuri suplimentare Mipa 2K cu continut ridicat de solide.

Fara strat de acoperire, obiectele amorsate pot fi depozitate afard timp de aproximativ 5 zile.

Curétati uneltele imediat dupa utilizare cu Mipa Nitroverdiinnung.

Versiune: ro 10/0525

Aceasta fisa tehnica este furnizata doar in scop informativ! Conform informatiilor noastre, toate datele si recomandarile corespund stadiului tehnicii si se bazeaza pe ani de experienta
in fabricarea produselor noastre. Acestea nu exonereaza utilizatorul de obligatia sa de a verifica profesional, pe propria raspundere, adecvarea produselor noastre la scopul

propus n conditiile existente. Fisele cu date de securitate si avertismentele de pe ambalaj trebuie respectate. Ne rezervdm dreptul de a modifica si completa continutul informatiilor in
orice moment, fara notificare prealabila sau obligatia de actualizare.
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